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波 纹 手 轮

主题内容与适用范围

  本标准规定了波纹手轮的型式、尺寸及技术要求。

引用标准

JB/T 7270.5 转动手柄

JB/T 7276 操作件标记方法
JB/T 7277 操作件技术条件

型式与尺寸

波纹手轮的型式与尺寸按图1及表 1的规定。
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4 标记

4.1 标记方法按 JB/T 7276的规定。

4.2 标记示例

    A型,d=18,D=200,喷砂镀铬波纹手轮的标记为:手轮 18 X 200  JB/T 7273. 4

    B型,d=18,D=200,喷砂镀铬波纹手轮的标记为:手轮B18X200   JB/T 7273.4

5 技 术要求

5.1 材料

      HT200,

5，2 表面处理

    喷砂镀铬(PS/D·Cr);镀铬抛光(D·L,Cr),

5.3 手柄选用JB/T 7270.5规定的相应规格.

5.4 其他技术要求按JB/T 7277的规定。

    附加说明:

    本标准由机械工业部机械标准化研究所提出并归口。

    本标准由机械工业部机械标准化研究所负责，上海机床附件六厂、上海机床厂参加起草。

    根据国家技术监督局技监局标发((1992)549号文附件 3“调整为行业标准的国家标准”，本标准代

替 GB 4141. 23一84,


